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T i ª u  c h u È n  v i Ö t  n a m         TCVN 7495 : 2005 

XuÊt b¶n lÇn 1 

Bitum −−−− Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é kim lón 

Bitumen − Test method for penetration 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

1.1   Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é kim lón cña c¸c lo¹i vËt liÖu bitum ®Æc vµ 

bitum qu¸nh (b¸n ®Æc). 

1.2   Kim, cèc chøa mÉu vµ c¸c ®iÒu kiÖn kh¸c ®−îc qui ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy dïng ®Ó x¸c ®Þnh 

®é kim lón ®Õn 500. 

1.3   C¸c gi¸ trÞ tÝnh theo hÖ ®¬n vÞ SI lµ gi¸ trÞ tiªu chuÈn. 

1.4  Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn tÊt c¶ c¸c vÊn ®Ò liªn quan ®Õn an toµn khi sö dông. Ng−êi 

sö dông tiªu chuÈn nµy cã tr¸ch nhiÖm thiÕt lËp c¸c nguyªn t¾c vÒ an toµn vµ b¶o vÖ søc khoÎ 

còng nh− kh¶ n¨ng ¸p dông phï hîp víi c¸c giíi h¹n quy ®Þnh tr−íc khi ®−a vµo sö dông.  

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn 

ghi n¨m ban hµnh th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m ban hµnh 

th× ¸p dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 7497 : 2005 (ASTM D 36)   Bitum Z Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®iÓm ho¸ mÒm (dông cô  

vßng-vµ-bi). 

ASTM C 670 Practice for preparing precision and bias statements for test methods for 

construction materials (Ph−¬ng ph¸p x¸c ®Þnh ®é chôm vµ ®é lÖch ®èi víi c¸c ph−¬ng ph¸p thö vËt 

liÖu x©y dùng). 

ASTM E 1   Specification for ASTM  thermometers (Qui ®Þnh kü thuËt ®èi víi nhiÖt kÕ ASTM). 

ASTM E 77   Test method for inspection and verification of liquid-in-glass thermometers (Ph−¬ng 

ph¸p kiÓm tra vµ kiÓm ®Þnh ®èi víi c¸c nhiÖt kÕ thuû tinh chÊt láng). 

ISO 468   Surface roughness Z Parameters, their values and general rules for specifying requirements 

(§é nh¸m bÒ mÆt Z C¸c th«ng sè, gi¸ trÞ vµ nguyªn t¾c chung ®Ó x¸c ®Þnh c¸c yªu cÇu). 
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3   ThuËt ng÷  

3.1   §Þnh nghÜa 

3.1.1  

§é kim lón (penetration)  

§é ®Æc qu¸nh cña bitum ®−îc biÓu thÞ b»ng ®é kim lón tÝnh b»ng phÇn m−êi milimÐt cña kim tiªu chuÈn 

xuyªn th¼ng ®øng vµo mÉu, trong ®iÒu kiÖn cho tr−íc vÒ nhiÖt ®é, thêi gian vµ t¶i träng qui ®Þnh. 

B¶ng 1 _ C¸c chuÈn cø vÒ ®é chôm 

VËt liÖu 
§é lÖch tiªu chuÈn hoÆc 
hÖ sè cña ®é lÖch (1s) 

hoÆc (1s %) 

D¶i chÊp nhËn cña 
hai kÕt qu¶ (d2s) 

hoÆc (d2s %) 
§é chôm cña mét thÝ nghiÖm viªn:   

Bitum t¹i 25 oC (77 oF) ®é kim lón d−íi 50, ®¬n vÞ 0,35 1 

Bitum t¹i 25 oC (77 oF) ®é kim lón lín h¬n vµ b»ng 60, 
phÇn tr¨m gi¸ trÞ trung b×nh 

1,4 4 

Nhùa h¾c Ýn t¹i 25 oC (77 oF)A, phÇn tr¨m gi¸ trÞ trung b×nh 5,2 15 

§é chôm cña nhiÒu phßng thö nghiÖm   

Bitum t¹i 25 oC (77 oF) ®é kim lón d−íi 50, ®¬n vÞ 1,4 4 

Bitum t¹i 25 oC (77 oF) ®é kim lón lín h¬n vµ b»ng 60, 
phÇn tr¨m gi¸ trÞ trung b×nh 

3,8 11 

Nhùa h¾c Ýn t¹i 25 oC (77 oF)A, ®¬n vÞ 1,4 4 

A §¸nh gi¸ ®é chôm ®èi víi nhùa h¾c Ýn dùa trªn c¸c kÕt qu¶ cña hai mÉu cã ®é kim lón b»ng 7 vµ 24. Cã thÓ kh«ng ¸p 

dông c¸c ®¸nh gi¸ nµy ®èi víi vËt liÖu thÊy râ cøng h¬n vµ mÒm h¬n. 

4   Tãm t¾t ph−¬ng ph¸p 

4.1   MÉu ®−îc lµm ch¶y vµ ®Ó nguéi trong ®iÒu kiÖn kiÓm so¸t. §é kim lón ®−îc ®o b»ng thiÕt bÞ 

xuyªn kim, sö dông kim tiªu chuÈn vµ tiÕn hµnh d−íi c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh. 

5  ý nghÜa vµ øng dông 

5.1   PhÐp thö x¸c ®Þnh ®é kim lón ®−îc sö dông nh− mét sè ®o vÒ ®é ®Æc qu¸nh. §é kim lón cao 

h¬n, bitum cã ®é qu¸nh nhá h¬n. 

6   ThiÕt bÞ vµ dông cô 

6.1   ThiÕt bÞ xuyªn kim _ Lµ thiÕt bÞ cã chèt kÑp kim chuyÓn ®éng th¼ng ®øng kh«ng bÞ ¶nh 

h−ëng cña ma s¸t vµ cã kh¶ n¨ng hiÓn thÞ ®é lón cña kim chÝnh x¸c ®Õn 0,1 mm. Khèi l−îng cña 

chèt kÑp kim lµ 47,5 g ± 0,05 g. Tæng khèi l−îng cña kim vµ chèt kÑp lµ 50,0 g ± 0,05 g. ChuÈn bÞ 

c¸c qu¶ c©n 50 g ± 0,05 g vµ 100 g ± 0,05 g, ®Ó ®¶m b¶o c¸c t¶i träng cã tæng b»ng 100 g vµ  

200 g theo yªu cÇu cña phÐp thö. 

BÒ mÆt ®Ó ®Æt cèc chøa mÉu ph¶i ph¼ng vµ vu«ng gãc víi trôc xuyªn kim. Chèt kÑp kim ®−îc th¸o 

l¾p dÔ dµng ®Ó kiÓm tra khèi l−îng. 
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6.2   Kim xuyªn 

6.2.1   Kim xuyªn (xem H×nh 1) lµm b»ng thÐp cøng t«i, lo¹i 440-C hoÆc t−¬ng ®−¬ng, ®é cøng 

HRC b»ng 54 ®Õn 60, chiÒu dµi cña kim tiªu chuÈn b»ng 50 mm (2 in.), vµ cña lo¹i kim dµi b»ng 

60 mm (2,4 in.). §−êng kÝnh kim b»ng 1,00 mm ®Õn 1,02 mm ( 0,0394 in. ®Õn 0,0402 in.). §Çu kim 

®−îc vuèt nhän víi ®é v¸t gãc trªn tæng chiÒu dµi phÇn c«n b»ng kho¶ng 8,7 o vµ 9,7 o. PhÇn c«n 

ph¶i ®ång trôc víi phÇn th¼ng cña kim. §é lÖch trôc tèi ®a cho phÐp kh«ng qu¸ 0,2 mm (0,008 in.). 

§Çu nhän cña kim cã ®−êng kÝnh tõ 0,14 mm ®Õn 0,16 mm (0,0055 in. ®Õn 0,0063 in.) vµ lµm cho 

vu«ng víi trôc kim trong kho¶ng 2 o. §Çu kim s¾c vµ kh«ng b¸m gØ. ChiÒu cao ®é nh¸m bÒ mÆt, 

Ra, cña phÇn nhän khi x¸c ®Þnh theo ISO 468 trung b×nh b»ng 0,2 µm ®Õn 0,33 µm (8 µin. ®Õn    

12 µin.). ChiÒu cao ®é nh¸m bÒ mÆt cña th©n kim b»ng 0,025 µm ®Õn 0,125 µm (1 µin. ®Õn 5 µin.). 

Kim xuyªn ®−îc l¾p trong vßng ®ai kim lo¹i kh«ng gØ, vßng nµy cã ®−êng kÝnh b»ng 3,20 mm ± 0,05 mm 

(0,126 in. ± 0,002 in.) dµi 38 mm ± 1 mm (1,50 in. ± 0,04 in.). ChiÒu dµi nh×n thÊy cña kim tiªu chuÈn 

n»m trong kho¶ng 40 mm ®Õn 45 mm (1,57 in. ®Õn 1,77in.) vµ b»ng 50 mm ®Õn 55 mm          

(1,97 in. ®Õn 2,19 in.) ®èi víi lo¹i kim dµi. Kim nµy ®−îc l¾p chÆt vµo vßng ®ai. Biªn ®é cña kim vµ 

bÊt kú phÇn nµo cña kim t−¬ng quan víi trôc vßng ®ai, kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 1 mm (0,04 in.). Khèi 

l−îng cña bé vßng ®ai kim b»ng 2,5 g ± 0,05 g. (Cuèi vßng ®ì cã lç khoan hoÆc mµi ph¼ng dïng 

®Ó khèng chÕ khèi l−îng bé vßng ®ai). Trªn vµnh ®ai cña tõng kim cã c¸c dÊu hiÖu nhËn biÕt 

riªng; nhµ s¶n xuÊt sÏ kh«ng dïng lÆp l¹i c¸c dÊu hiÖu nµy trong vßng 3 n¨m. 

 

 

 

 

H×nh 1 −−−−  Kim dïng cho phÐp thö xuyªn kim 

6.2.2   Kim xuyªn sö dông khi thö vËt liÖu ®Ó ®¸nh gi¸ sù phï hîp víi tiªu chuÈn ph¶i ®¶m b¶o c¸c 

qui ®Þnh nªu ë 6.2.1. 

6.3   Cèc ®ùng mÉu Z Sö dông cèc h×nh trô b»ng thuû tinh hoÆc kim lo¹i, ®¸y ph¼ng cã c¸c kÝch 

th−íc c¬ b¶n sau: 

§èi víi ®é kim lón d−íi 200: 

 §−êng kÝnh, mm   55 

 ChiÒu s©u, mm   35 

§èi víi ®é kim lón trong kho¶ng 200 vµ 350: 

 §−êng kÝnh, mm   55 

 ChiÒu s©u, mm   70 

1,00 ®Õn 1,02 mm 8o40' ®Õn 9o40'  

0,14 ®Õn 0,16 mm 

theo qui ®Þnh 

xÊp xØ 
6,35 mm 

 



TCVN 7495 : 2005 

 
22 

6.4   BÓ æn nhiÖt Z BÓ cã dung tÝch kh«ng nhá h¬n 10 lÝt, cã kh¶ n¨ng duy tr× nhiÖt ®é t¹i  

25 oC ± 0,1 oC hoÆc nhiÖt ®é kh¸c cña phÐp thö víi sai lÖch lµ 0,1 oC. Trong bÓ cã gi¸ ®ì ®ôc lç 

®Æt c¸ch ®¸y Ýt nhÊt lµ 50 mm vµ c¸ch mÆt n−íc Ýt nhÊt lµ 100 mm. NÕu tiÕn hµnh phÐp thö ®é 

kim lón ngay trong bÓ th× ph¶i cã thªm mét tÊm ®ñ cøng ®Ó ®ì thiÕt bÞ xuyªn kim. Cã thÓ dïng 

n−íc muèi trong bÓ ®Ó tiÕn hµnh phÐp thö ë nhiÖt ®é thÊp. 

Chó thÝch 1:  KhuyÕn khÝch dïng n−íc cÊt trong bÓ. Chó ý kh«ng ®Ó n−íc bÓ bÞ nhiÔm bÈn do c¸c chÊt 
ho¹t ®éng bÒ mÆt, c¸c chÊt th¶i hoÆc c¸c ho¸ chÊt kh¸c, c¸c chÊt nµy cã thÓ ¶nh h−ëng ®Õn kÕt qu¶ thö. 

6.5   B×nh chuyÓn tiÕp Z B×nh cã dung tÝch Ýt nhÊt lµ 350 ml, cã ®é s©u chøa n−íc ®ñ ®Ó ng©m cèc 

®ùng mÉu. B×nh cã ba ch©n víi ba ®iÓm tiÕp xóc, b¶o ®¶m ch¾c ch¾n vµ kh«ng lµm l¾c, rung cèc 

®ùng mÉu. 

6.6   §ång hå ®o thêi gian Z §èi víi thiÕt bÞ xuyªn kim vËn hµnh b»ng tay, cã thÓ dïng c¸c lo¹i 

®ång hå ®iÖn tö bÊm gi©y hoÆc lo¹i kh¸c nh−ng ph¶i cã v¹ch chia ®Õn 0,1 s hoÆc Ýt h¬n vµ chÝnh 

x¸c ®Õn ± 0,1 s trong kho¶ng ®o 60 s, cã thÓ dïng ®ång hå ®Õm gi©y, ®iÒu chØnh ®Ó nghe mçi lÇn 

®Õm 0,5 s. Thêi gian cho 11 lÇn ®Õm lµ 5 s ± 0,1 s. C¸c ®ång hå tù ®éng ®o thêi gian g¾n trªn 

thiÕt bÞ xuyªn kim ph¶i ®−îc hiÖu chØnh chÝnh x¸c ®Õn ± 0,1 s. 

6.7   NhiÖt kÕ − Dïng c¸c nhiÖt kÕ thuû tinh cã v¹ch chia phï hîp, chÝnh x¸c ®Õn 0,1 oC (0,2 oF) 

hoÆc c¸c lo¹i nhiÖt kÕ kh¸c cã ®é chÝnh x¸c, ®é chôm vµ ®é nh¹y t−¬ng ®−¬ng c¸c nhiÖt kÕ phï 

hîp víi ASTM E 1. 

6.7.1   C¸c nhiÖt kÕ th«ng dông lµ: 

 Sè nhiÖt kÕ ASTM           D¶i ®o 

 17C hoÆc 17F   19 oC ®Õn 27 oC (66 oF ®Õn 80 oF) 

 63C hoÆc 63F   -8 oC ®Õn +32 oC (18 oF ®Õn 89 oF) 

 64C hoÆc 64F   25 oC ®Õn 55 oC (77 oF ®Õn 131 oF) 

6.7.2   C¸c nhiÖt kÕ sñ dông trong bÓ ph¶i ®−îc hiÖu chuÈn ®Þnh kú theo ASTM E 77. 

7   ChuÈn bÞ mÉu thö 

7.1   CÈn thËn gia nhiÖt mÉu thö, khuÊy ®Òu tr¸nh s«i côc bé ®Õn khi mÉu ch¶y láng cã thÓ rãt ®−îc. 

Kh«ng ®Ó nhiÖt ®é t¨ng trªn 60 oC, cao h¬n ®iÓm ho¸ mÒm dù ®o¸n cña nhùa h¾c Ýn khi thö theo 

TCVN 7497 : 2005 (ASTM D 36Z00) hoÆc t¨ng trªn 90 oC ®èi víi bitum. Kh«ng gia nhiÖt mÉu qu¸  

30 phót. Tr¸nh t¹o bät khÝ trong mÉu thö. 

7.2   Rãt mét l−îng mÉu nhÊt ®Þnh vµo cèc, sao cho sau khi nguéi, mÉu cã chiÒu cao lín h¬n Ýt 

nhÊt 10 mm so víi ®é kim lón dù kiÕn. ChuÈn bÞ hai mÉu riªng cho tõng ®iÒu kiÖn thö. 
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7.3   §Ëy nhÑ tõng cèc ®ùng mÉu tr¸nh bôi, ®Ó mÉu nguéi trong kh«ng khÝ ®Õn nhiÖt ®é tõ 15 oC ®Õn 

30 oC trong kho¶ng tõ 1 giê ®Õn 1,5 giê ®èi víi cèc nhá vµ 1,5 giê ®Õn 2 giê ®èi víi cèc cao h¬n. Sau 

®ã ®Æt hai mÉu cïng ®Üa chuyÓn tiÕp (nÕu dïng) vµo trong bÓ n−íc, b¶o d−ìng t¹i nhiÖt ®é qui ®Þnh. 

§Æt cèc ®ùng mÉu nhá trong kho¶ng 1 giê ®Õn 1,5 giê vµ cèc cao h¬n tõ 1,5 giê ®Õn 2 giê. 

8   §iÒu kiÖn thö 

8.1   Khi kh«ng cã qui ®Þnh th× nhiÖt ®é, t¶i träng vµ thêi gian ®−îc hiÓu lµ 25 oC (77 oF); 100 g vµ  

5 s. C¸c  ®iÒu kiÖn kh¸c cã thÓ sö dông ®èi víi c¸c phÐp thö ®Æc biÖt nh− sau: 

NhiÖt ®é, oC, (oF) T¶i träng, g Thêi gian, s 

0 (32) 200 60 

4 (39,2) 200 60 

45 (113) 50 5 

46,1 (115) 50 5 

Khi ¸p dông c¸c ®iÒu kiÖn ®Æc biÖt sÏ ®−îc nªu trong b¸o c¸o thö. 

9   C¸ch tiÕn hµnh 

9.1   KiÓm tra chèt kÑp kim vµ bé phËn dÉn h−íng ®Ó ®¶m b¶o kh«ng cã n−íc vµ c¸c vËt l¹ kh¸c. nÕu 

®é kim lón dù kiÕn cao h¬n 350 th× dïng kim dµi, nÕu ng−îc l¹i dïng kim ng¾n. Lµm s¹ch kim xuyªn 

b»ng toluen hoÆc dung m«i phï hîp, lau kh« b»ng v¶i s¹ch vµ l¾p kim vµo thiÕt bÞ xuyªn kim. NÕu 

kh«ng cã qui ®Þnh kh¸c th× gia t¶i b»ng qu¶ c©n 50 g lªn kim ®Ó t¹o tæng khèi l−îng lµ 100 g ± 0,1 g. 

9.2   NÕu tiÕn hµnh c¸c phÐp thö víi m¸y xuyªn kim trong bÓ th× ®Æt trùc tiÕp cèc ®ùng mÉu trªn ®Õ cña 

thiÕt bÞ xuyªn kim (Chó thÝch 2). Gi÷ cho cèc mÉu ngËp hoµn toµn trong bÓ. NÕu tiÕn hµnh c¸c phÐp 

thö ®é kim lón ngoµi bÓ th× ®Æt cèc ®ùng mÉu trong ®Üa chuyÓn tiÕp sao cho cèc chuyÓn tõ bÓ æn nhiÖt 

sang ngËp hoµn toµn trong n−íc vµ ®Æt ®Üa chuyÓn tiÕp trªn ®Õ cña thiÕt bÞ xuyªn kim. 

Chó thÝch 2: §èi víi phÐp thö träng tµi, ®é kim lón t¹i nhiÖt ®é kh¸c 25 oC (77 oF) th× kh«ng ®−îc chuyÓn 
mÉu tõ bÓ ®i. 

9.3   Cho kim h¹ tõ tõ xuèng cho ®Õn khi ®Çu kim võa tiÕp xóc víi bÒ mÆt mÉu. Dïng nguån s¸ng 

x¸c ®Þnh ®Ó kiÓm tra sù tiÕp xóc (Chó thÝch 3). Cã thÓ ghi sè ®äc ban ®Çu cña thiÕt bÞ xuyªn kim 

hoÆc chØnh kim ®ång hå m¸y vÒ sè 0. sau ®ã th¶ chèt kÑp kim trong kho¶ng thêi gian qui ®Þnh vµ 

®iÒu chØnh thiÕt bÞ ®Ó ®o kho¶ng c¸ch lón theo phÇn 10 cña milimÐt. NÕu cèc mÉu dÞch chuyÓn th× 

lo¹i bá kÕt qu¶ nµy. 

Chó thÝch 3: §Ó ®Þnh vÞ kim khi tiÕp xóc víi bÒ mÆt mÉu cã thÓ sö dông èng ph¸t quang poly-metyl 
metacrylat. 
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9.4   TiÕn hµnh Ýt nhÊt ba lÇn x¸c ®Þnh t¹i c¸c ®iÓm trªn bÒ mÆt mÉu, c¸c ®iÓm nµy c¸ch thµnh cña 

cèc ®ùng mÉu  kh«ng Ýt h¬n 10 mm vµ c¸ch nhau còng kh«ng Ýt h¬n 10 mm. NÕu dïng ®Üa chuyÓn 

tiÕp th× sau mçi lÇn x¸c ®Þnh l¹i chuyÓn mÉu vµ ®Üa chuyÓn tiÕp vµo bÓ æn nhiÖt. Dïng kim s¹ch 

cho mçi lÇn x¸c ®Þnh. NÕu ®é kim lón lín h¬n 200, dïng Ýt nhÊt ba kim vµ sau khi hoµn tÊt ba lÇn 

x¸c ®Þnh míi rót kim lªn. 

10   B¸o c¸o thö 

10.1   B¸o c¸o kÕt qu¶ theo sè nguyªn, lµ gi¸ trÞ trung b×nh cña 3 kÕt qu¶ kim lón. C¸c gi¸ trÞ nµy 

kh«ng ®−îc kh¸c so víi qui ®Þnh d−íi ®©y: 

§é kim lón 0 ®Õn 49 50 ®Õn 149 150 ®Õn 249 250 ®Õn 500 

§é chªnh lÖch lín nhÊt 
gi÷a ®é kim lón lín nhÊt vµ 
nhá nhÊt 

2 4 12 20 

11   §é chôm vµ ®é lÖch 

11.1   Sö dông c¸c tiªu trÝ sau ®Ó chÊp nhËn c¸c kÕt qu¶ kim lón t¹i 25 oC ®èi víi bitum. §é chôm 

t¹i nhiÖt ®é kh¸c ®ang ®−îc x¸c ®Þnh. 

11.1.1   §é chôm cña mét thÝ nghiÖm viªn Z HÖ sè sai lÖch cña mét thÝ nghiÖm viªn lµ 1,4 % ®èi 

víi ®é kim lón trªn 60, vµ ®é lÖch tiªu chuÈn cña mét thÝ nghiÖm viªn lµ 0,35 % ®èi víi ®é kim lón 

d−íi 50. V× vËy c¸c kÕt qu¶ cña hai phÐp thö do mét thÝ nghiÖm viªn thùc hiÖn trªn cïng mét mÉu 

thö ®é kim lón, b»ng cïng mét thiÕt bÞ kh«ng ®−îc chªnh nhau qu¸ 4 % so víi gi¸ trÞ trung b×nh, 

hoÆc h¬n 1 ®¬n vÞ, lÊy gi¸ trÞ lín h¬n. 

11.1.2   §é chôm cña nhiÒu phßng thö nghiÖm Z HÖ sè sai lÖch cña nhiÒu phßng thö nghiÖm 

b»ng 3,8 % ®èi víi ®é kim lón trªn 60, vµ ®é sai lÖch tiªu chuÈn b»ng 1,4 ®èi víi ®é kim lón d−íi 

50. V× vËy c¸c kÕt qu¶ cña hai phÐp thö do hai phßng thö nghiÖm kh¸c nhau tiÕn hµnh trªn cïng 

mét mÉu thö ®é kim lón kh«ng ®−îc chªnh nhau qu¸ 11 % so víi gi¸ trÞ trung b×nh hoÆc 4 ®¬n vÞ, 

lÊy gi¸ trÞ lín h¬n. 

Chó thÝch 4: C¸c gi¸ trÞ nµy biÓu thÞ c¸c giíi h¹n d1s (hoÆc d1s %) vµ d2s (hoÆc d2s %) nh− qui ®Þnh trong 
ASTM C 670. 

11.1.3   §é lÖch Z Ph−¬ng ph¸p nµy kh«ng cã ®é lÖch v× c¸c gi¸ trÞ chØ ®−îc qui ®Þnh theo ph−¬ng 

ph¸p nµy. 
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