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L&i néi dau
TCVN 2091:2015 thay thé TCVN 2091:2008.
TCVN 2091:2015 hoan toan twong dwong véi ISO 1524:2013.

TCVN 2091:2015 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC35
Son va vecni bién soan, Téng cyc Tiéu chuén Do lwéng Chét lvgng
dé nghi, B& Khoa hoc va Céng nghé céng bb.
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TIEUCHUAN QUOC GIA TCVN 2091:2015

Son, vecni va mwe in - Xac dinh dé min

Paints, varnishes and printing inks - Determination of fineness of grind

1 Pham vi 4p dung

Tigu chudn nay quy dinh phrrong phép xdc dinh 6 min cla son, muc in va cac san phdm
lidn quan bing cach s dung thuéce do thich hgp, dugce chia dd theo micromet.

Tidu chudn nay c6 thé 4p dung duge cho tht ca cic logi son 16ng va cdc san phim lién quan, trir
céc san phdm chira bdt mau & dang vy (vi dy: mdnh thiy tinh, oxit st thé mica, manh kém).

Trong 6 ba thuréc do durgc dé cap trong 4.1, thueée do 100 um phs hgp cho sir dung chung,
tuy nhién thirée do 50 pm va d¥c biét logi 25 pm s& chi dura ra cac kit qua dang tin cay ddi véi
ngudi ¢d k§ nang thire nghiém. CAn phai than trong khi doc cac sé doc nhé hon 10 pm.

2 Tailigu vién din

Céc tai lidu vién din sau day I3 cn thiét & 4p dung tiéu chuln nay. Béi voi cac tai lidu vien din
ghi n3m céng b thl 4p dyng ban dwgc néu, Db véi cic tai lidu vién din khdng ghi nam cong bd
thl &p dyng phién bdn m&i nhit, bao gdm ca céc siva adi, bd sung (néu cob).

TCVN 2090 (1SQ 15528), Son, vecni va nguyén liéu cho son vé vecni — Ldy méu.

TCVN 5669 (ISO 1513), Son va vecni - Kidm tra va chudn bj méu ther.

ISO 4618, Paints and vamished — Terms and definitions (Son va vecni — Thuét nglr va dinh nghia),

3 Thu§t ngi® va djnh nghfa

Trong tiéu chudn nay &p dung céc thuat ngl, dinh nghla néu trong ISO 4618 va thuit ngC,
dinh nghfa sau:

31
©$ mjn (fineness of grind)

S8 doc nhan duge trén thwdc do tidu chudn & didu kign the quy dinh, thd hién 44 sau cac ranh
clia thwde do ma tai 6 cac hat rén phan tan cla san phdm c6 thd d& dang nhén biét.
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4 Thiét b, dung cu

4.1 Thwéc do, gbm mét khéi thép cing, vi dy: chidu dai 175 mm, chiéu rdng 65 mm va a6 day 13 mm.

Nén slr dung thwde bing thép khéng gi, nhét 4 khi thir nghiém véi son nudc.

B& mat phia trén cia thuée phai phang, nhn va c6 mdt hodc hai ranh dai khodng 140 mm, rdng
khoéng 12,5 mm, song song vé&i chidu dai clia thudc. B9 sdu chia méi ranh phai thon déu doc theo
chiéu dai t&r mat 48 sau thich hop (vi dy 25 um, 50 pm hodc 100 pm) tal mdt dAu dén didm cb &&
séu bang 0 cla ddu kia va dugc chia vach nhu quy dinh trong Bng 1. So dd hai thuée do dién
hinh dwge néu trong Hinh 1.

Bang 1 - Vach chia ciia thwéc do didn hinh va céc dai do thich hgp

Kich thuée tink bing micromet

D sau tdi da clia ranh Khoang céch ciia cic vach D4l do thich hgp
um pm pm
100 10 40 dén 90
50 5 15 aén 40
25 2,5 5 dén 15

Kich thurdc tinh bing milimet
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Hinh 1 — Hal vi dy v& thwéc do 100 pm
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D siu cha ranh tai vi tri-b4t ky doc theo chidu dai khéng dugc 1éch qua 2,5 um so véi gia tri
danh nghfa cla né tai vj trl bAt ky ngang qua 4§ sau cla ranh.

Mt trén clia thwéc phai dwoc mai tinh hay mai béng va phai phdng sao cho tit ca cac diém ndm
gitra hai m#t song song cach nhau 12 um, ngodi ra tai m&i vj tri doc theo b& mat, moi diém ngang
qua thedc phai thdng sao cho tAt ca cac didm doc theo than ndm gira hal dudng thing
song song c4ch nhau 1, pm. B& mjt trén va duwréi clia thréc phai song song trong pham vi 25 pum.

Thuée do bing thép ¢ kich thwédc a3 céng bé thich hop véi phép thir, nhwng cb thé s dung cac
thuwdc do khac néu dwa ra két qua gidng nhau.

B9 chym clia phép xac dinh €6 nghién min phy thugc mét phin vao loai thwdc do dugc sl dyng
(xem Diéu 6). Do vay rét cin thiét phii xac dinh logi thedc do (100 pm, 50 pm hay 25 pm) khi
bdo c4o két qua hay quy dinh céc yéu clu.

4.2 Dao gat, gdm ludi dao thép don ho¥c ddi, chidu dai khodng 80 mm, chidu rgng 40 mm va
49 day 6 mm. Céc lwdi dao theo cac canh dai phai thdng va vé tron theo ban kinh khodng 0,25 mm.
Dao gat thich hgp duwee néu trong Hinh 2.

Dao phai duge kidm tra dinh ky v& 86 man, hu hdng va bién dang. Loai bd dao ndu kidm tra thdy
hw héng.

Cé thé st dung mat trén clia thwdc do a8 kidm tra dao gat hdng ngdy, mién 14 dao khang bj mén
va bién dang.

Dao gat phai dwee st dung va bdo quan dic biét cin than.
Kich thudre (x4p x1) tinh bing mifimet

3
1 oagan
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90 1
CHU DAN:
1 Ludi dao gat, béan kinh 0,25 mm

Hinh 2 - Dao gat
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5 Liy miu

L4y m3u dai dién cho s3n phéfn awgce thir theo quy dinh trong TCVN 2090 (I1SO 15528).
Kiém tra va chuln bj t'ng m3u dé thr nghiém theo quy dinh trong TCVN 566¢ (1SO 1513),

6 Céach tién hanh

6.1 Tién hanh xac dinh so bd a8 xac dinh kich c& cla thuée do thich hop nhét cho phép thir va
a3 min gan dung clia miu th (xem Bdng 1 va doan thz hai trong 6.5). Phép x&c dinh gin ding
nay khdng dua vao két qua thir nghiém.

Sau @6 tién hanh phép thir-ba lan.
6.2 D3t thudc do (4.1), thde do phai hoan todn sach va khd, 1&n bé mat phing ndm ngang.

6.3 R4t mét Ivong miu vira 40 vao phn cudi clia rinh sao cho miu chdy tran ra ngoai chut it.
CAn than trong khi rét m3u khéng d& tao bot khi.

6.4 Gilr dao gat (4.2) gilra cdc ngdn cai va che ngdn khdc cla ¢d hai ban tay va d3t canh cha
dao tidp xtc véi bd mit cla thudc do tai dhu cubi sdu nhét cla rinh véi chidu dai dao gat
song song v&i chidu rdng clia thuée do. Trong khi gilr dao gat vudng géc véi bd mat thuwée do va
tai géc vudng véi chidu dai clia ranh, kéo dao véi tée A8 khang adi trén bé mat thude do qua didm
¢ ad s&u 0 cla ranh trong 1 s dén 2 s. Trong tredng hop muyc in, hodc chét 1dng cé A& ddc
trong ty, thei gian cAn thidt a& kéo dao qua chidu dai cla rinh phai khdng it hon § s, d& trdnh
két qua qué thap. An dao gat xuéng du lyc & ¢3m bdo ranh dugc didn ddy miu va ivgng du bj
gat ra ngoai rénh.

6.5 Ngay sau khi gat xong (trong vang vai gidy) va trong khi son vAn cdn wét, quan sat thwée do
ter mit bén sao cho hwéng nhin vudng géc véi chidu dal cla thuéc va tai géc nhin trong khodng
20° gén 30° so véi b& m3t thwdc trong khi anh sang tao thanh hinh dang mAu trong rénh dugc
nhin théy rg rang.

Néu miu trong ranh sau khi gat khdng duoc tron tru, ¢6 thé thém vac miu lwgng rit nhd dung
dich pha lo#ing hodc dung dich tao mang thich hop va khudy bing tay, sau &6 Ip iai phép the.
BAt ky sy pha lo3ng nao cling phai ghi trong b4o céo thir nghi¢m. Trong mt vai trudng hop, sy
pha loang m&u cé thd din dén sy keo tu va anh hwdng dén 48 min.

-~

6.6 Quan sat vi tri & a6 san phdm dAu tién xuét hign nhidu vét ddm, dc biét & chd dai rong 3 mm
ngang qua ranh cé chira ndm dén muéi hat (xem Hinh 3). B qua céc vét aém rai rac cb thé
xudt hién trrd vi trl 66 nhidu vét ¢dm. X4c dinh vj tri gi¢i han trén clia dai chinh xac dén:
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- 5 um dbi véi thwée do 100 um;
- 2 pm déi v&i thuée do 50 um;

- 1 pm @éi véi thude do 25 pm.

6.7 Lam sach thudc do va dao gat cin than bing dung méi thich hgp ngay sau méi 1an doc.

100 pm 100 pm
80 pm % pm
80 pm 80 ym
70 um 70um
60 60
50um | . . .| 50pum 5, 8 =1
- v ° \"’“E“-‘ :..:..: 50 pm
LI P 40pm | 5eds] 40um
40 um [ve teg it 40 pm T R
e oum |
™ ... o & a0
20 pm
10 pm
o

Hinh 3 - Vi dy sé doc 45 pm trén thuréc do

7 Biéu thj két qua

Tinh gia trj trung binh clla ba phép xac dinh va ghi két qua chinh xac tuongh tr nhw céc sé doc
ban d3u (xem 6.6).
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8 D& chum

8.1 Giél han @8 13p lai,

Cac gi4 trj ma chénh léch tuyat ddi gila hai két qua thir don i@ nhn dwec trén cling mau thir do
cling mét thi nghigm vién thyee hign, s dyng ciing thidt bj, trong cling phéng thir nghiém trong
khodng th&i gian ngén, s& dung phuong phap tht da dwec tidu chudn héa c6 xac sudt 95 % 1a
10 % dai do cua thuéce.

8.2 Gi6i han 83 tai lp, R

Cac gia trj ma chénh l&ch tuyét aéi gitva hai két qua thir don 18 nhan dwgc trén cing miu thir do
céc thi nghiém vién thiee hién trong céc phong thir nghiém khac nhau, st dung phuwong phap thi
da duoc tigu chudn héa cé xac subt 95 % 12 20 % dai do cla thude.

9 Bao cao thir nghiém

Bao cao thir nghiém phai bao gdm it nhét cic thdng tin sau:
a) thtca cdc chitiét cAn thiét g8 nhan dang miy;
b) vién dn tiéu chudn nay [TCVN 2091 (ISO 1524)];
¢) kv hi¢u cla thude do dwgce s dung;
d) chitiét cla bt ky sy pha loang nao (xem 6.5);
e) két qua thr nghidm, tinh bang micromet, nhw néu trong Didu 7;
f) bAt ky s sal khdc v&l quy trinh quy dinh, theo thda thuan hodc nguyén nhan Khac;
g) bét ky cac dic didm bt thiréng (khéng binh thwéng) quan sat dwgc trong khi ther nghiém;

h) ngay thir nghiém.

10
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