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Xuat ban 1an 1

Cira s& va cira di — Phuong phap thir -
Phéan 4: Xac dinh dd bén géc han thanh profile U-PVC

Windows and doors — Test method —
Part 4: Determination of strength of welded comers for U-PVC profiles

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh phuong phap xac dinh d6 bén cla géc han va mdi ndi hinh chir T clia
thanh profile U-PVC dling lam c(ta s va clra di.

Khi ap dung phuong phap nay cén xét dén diéu kién I&p dat tuong (mg vdi qui dinh clia nha san xuét,

Tiéu chudn nay khéng ap dung cho céc lién két gitra clra sé hodc clfa di véi khung va vai két cdu
xay dung.

2 Nguyén tic

Géc han va méi ndi hinh chir T ctia thanh profile dugc thir a&n tai trong pha huy & didu kién nhiét
dé va tdc dd xac dinh. TU tai trong phéa huy tinh dé bén méi han.

3 Thiét bi

3.1 Thiét bi xac dinh tai trong gbc han va méi ndi chir T phai ddm bao cac théng sé sau:
— khoang do tai trong: tir 2 kN dén 20 kN;

— ¢6 bd phéan tu ghi tai trong tai théi diém miu bi pha huy;

— 46 chinh x&c cua phép do: + 3 %,;

- t6c dd thir: (50 £ 5) mm/phdt.

3.2 BG tri mau thu

B& trf mau han géc hinh L theo Hinh 1 va bd tri mau han méi ndi hinh chir T theo Hinh 2.
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1 Dung cu kep ' 3 Khming

2 Try A8 cing phia trén chidu dai kep it nhat 12 400 mm 4 Hép tru dbtuﬁ-"diqn (5 £ 0,5) mm

Hinh 1 - Mé ta th& udn géc han cua thanh profile’ : ¢
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CHU DAN:
1 Dung cu kep 3 Khung
2 Tru da citng phia trén chidu dai kep it nh4t [a 400 mm 4 ‘HBp tru da tuy chon (5 + 0,5) mm

Hinh 2 - Ma ta thir udn géc han clia méi ndi hinh ch T
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4 Chuin bi miu thi
Chusn bi méi loai thanh profile 3 mau thir dé cé gia tri trung binh.

4.1 Han miu géc hinh L

Cét vat hai thanh profile mét goc 45°, han néng céc gbc cit trén vdi nhau d& tao mot géc vudng
(80 + 1)°.

4.2 Han miu lién két chir T

M&u thir 12 mdt mé&i lién k&t han hinh chr T véi mét géc (90 + 1)°. Chudn bi mot thanh profile
khung dai it nhdt 500 mm va mét thanh @6 dai it nhét 400 mm. Trudc khi han, tao ranh hinh chir V
trén thanh khung mét goc 2 x 45°, vdi dd sau theo cdng thic:

L 0,5. (w-s)
trong dé:
w la chiéu réng thanh d3;
s la khoang cach han.
Mét déu thanh 48 dugc cua vat tao mot goc 90 °can ximng. Thanh khung va thanh dé dudc han vdi

nhau tai vi tri ranh 90 ° sao cho chiéu dai thanh d& khéng nhé han 400 mm tinh tif ddu thanh dé

f¥em Hinh 2\
(xem Hinh 2},

5 Cach tién hanh
4+ Tién hanh thit 46 bén méi han trong diéu kién nhiét do (27 + 2) °C.

—  Lam sach phia ngoai méi han bang cac cach théng thudng nhu: cao sach, got, danh béng, v.v...

- Dat ting gbéc mau vao thiét bj va ¢d dinh mau vdi mot nep dudc thi&t k& phi hop, tao nén mét
khung viing chac (xem Hinh 1 va 2). ’

- Danh d3u diém truyén tai tai khoang cach L. Truyén tai trong tir tir theo phuong théng ding vdi
téc d& SO0mm/phdt, cho tdi khi méu bj pha huy. Chi lai téi trong pha huy F,.

6 Tinh két qua

Cudng d6 pha huy (8) cla géc han hodc mai ndi chir T phu thudc vao tai trong pha huy, kich thudc
hinh hoc profile, tinh bang N/mm 2, theo céng thirc:
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= (LF.)
w
trong d6
F. la tai trong pha huy mau, tinh bang N;

L

la khoang cach canh tay don tinh dén diém chét tai, tinh bang mm;

W 134 mémen chéng udn clia mét cit thanh profile theo huéng chuyén ti = l/e, tinh bang mm?®;

e

Két

la mémen quan tinh trén truc zz' (xem Hinh 3) clia m#t cit thanh profile (do nha san xuét
cung cép), tinh bang mm*: d8i vi cac méi ndi clia nhidu loai thanh profile khac nhau thi &p
dung mémen quan tinh nhd nhat; :

la khoang cach gilta diém A va truc giira 22", tinh bing mm (xem Hinh 3).

qua 1a gia tri trung binh céng clia két qua th( cla ba mau, 18y chinh xac dén 1 N.

A A z-2'= truc gida
A = diém chiju lyc lén nhat

Hinh 3 - M6 ta vi tri diém chiu lyc udn 1n nhat

7 Béo cao tha

Bao
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céo thi it nh&t gém céac théng tin sau:

Vién dan tidu chudn nay;

Tén cua cd quan thif nghiém;

Ngay thlr va ngudi ti€n hanh phép this;

Théng tin vé miu thl, loai thanh profile va vi trl méi han;

Gia tri tai trong tai trong pha huy mau (N} va luc pha huy mau tinh toan (N/mm?);
Cac chi tiét trong qua trinh thir nghiém (néu cé); |
Nhan xét vé mai han sau khi thir nghiém;

Cac théng tin khac, néu can.




