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L i nói u 

TCVN 3121-11:2022 thay th  TCVN 3121-11:2003 và c xây d ng trên c  s  EN 1015-11. 

TCVN 3121-11:2022 do Vi n V t li u xây d ng � B  Xây d ng biên so n, B  Xây d ng  ngh , 

T ng c c Tiêu chu n o l ng Ch t l ng th m nh, B  Khoa h c và Công ngh  công b . 

B  TCVN 3121:2022  V a xây d ng � Ph ng pháp th , bao g m các tiêu chu n sau: 

-  TCVN 3121-1:2022, Ph n 1: Xác nh kích th c h t l n nh t c a c t li u; 

-  TCVN 3121-2:2022, Ph n 2: L y m u và chu n b  m u th ; 

-  TCVN 3121-3:2022, Ph n 3: Xác nh  l u ng c a v a t i (ph ng pháp bàn d n); 

-  TCVN 3121-6:2022, Ph n 6: Xác nh kh i l ng th  tích v a t i; 

-  TCVN 3121-8:2022, Ph n 8: Xác nh kh  n ng gi   l u ng; 

-  TCVN 3121-9:2022, Ph n 9: Xác nh th i gian b t u ông k t c a v a t i; 

-  TCVN 3121-10:2022, Ph n 10: Xác nh kh i l ng th  tích m u v a óng r n; 

-  TCVN 3121-11:2022, Ph n 11: Xác nh c ng  u n và nén c a v a óng r n; 

-  TCVN 3121-12:2022, Ph n 12: Xác nh c ng  bám dính c a v a óng r n trên n n; 

-  TCVN 3121-17:2022, Ph n 17: Xác nh hàm l ng ion chloride hòa tan trong n c; 

-  TCVN 3121-18:2022, Ph n 18: Xác nh h  s  hút n c do mao d n c a v a óng r n. 
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T I Ê U  C H U  N  Q U  C  G I A  TCVN 3121-11:2022

 
 

V a xây d ng � Ph ng pháp th   
Ph n 11: Xác nh c ng  u n và nén c a v a óng r n  

Mortar for masonry � Test methods  

Part 11: Determination of flexural and compressive strength of hardened mortars  

 

1   Ph m vi áp d ng  

Tiêu chu n này quy nh ph ng pháp xác nh c ng  u n và nén c a v a óng r n.  

2   Tài li u vi n d n  

Các tài li u vi n d n sau là c n thi t khi áp d ng tiêu chu n này. i v i các tài li u vi n d n ghi n m 

công b  thì áp d ng b n c nêu. i v i các tài li u vi n d n không ghi n m công b  thì áp d ng 

phiên b n m i nh t, bao g m c  b n s a i, b  sung (n u có). 

TCVN 3121-2:2022, V a xây d ng � Ph ng pháp th  � Ph n 2: L y m u và chu n b  m u th ; 

TCVN 3121-3:2022, V a xây d ng � Ph ng pháp th  � Ph n 3: Xác nh  l u ng; 

TCVN 6016:2011 (ISO 679), Xi m ng � Ph ng pháp th  � Xác nh c ng . 

3   Nguyên t c  

C ng  u n c a v a c xác nh t  l c phá h y l n nh t c a m u l ng tr  theo ph ng pháp 

u n ba i m. 

C ng  nén c tính t  l c phá h y l n nh t và kích th c ch u l c c a các n a m u gãy sau khi 

th  u n.  

4   Thi t b  và d ng c  

4.1  Khuôn, theo TCVN 6016:2011. 

4.2  Chày m m u, c làm t  v t li u không hút n c có ti t di n ngang là hình vuông v i c nh 

b ng (12 ± 1) mm, kh i l ng là (50 ± 1) g. B  m t chày ph ng và vuông góc v i chi u dài. 

4.3  T  d ng h  m u, có th  duy trì nhi t  (27 ± 2)oC và  m (95 + 5) % và (65 ± 5) %; 
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4.4  M nh v i cotton, c n b n m nh, m i m nh có kích th c 150 mm x 175 mm. 

4.5  Gi y l c nh tính, lo i (200 ± 20) g/m2, kh  n ng th m n c (160 ± 20) g/m2, kích th c         

150 mm x 175 mm.  

4.6  T m kính, có di n tích  l n  y kín khuôn. 

4.7 Máy th  u n, có kh  n ng ch t t i n 5 KN, sai s  không l n h n 2 %, t c  t ng t i               

(10 ÷ 50) N/s. S   nguyên lý th  u n th  hi n trên Hình 1. 

Kích th c tính b ng milimét 

 

Hình 1 � S   nguyên lý th  c ng  u n 

4.8   Máy th  nén 

-  Máy nén có kh  n ng t o l c nén n 100 KN, sai s  không l n h n 2 %, t c  t ng t i phù h p v i 

quy nh trong B ng 2. Máy nén có g i  trên có kh  n ng t  l a khi t m nén ti p xúc v i b  m t m u 

th . 

-  Hai t m nén c a máy c làm t  thép c ng (  c ng b  m t không nh  h n 600 HV giá tr   c ng 

Vicker), ti t di n hình vuông, c nh là (40 ± 0,1) mm, chi u dày không nh  h n 10 mm.  
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T m nén ph i m b o ph ng, khe h  b  m t gi a 2 t m nén không l n h n 0,01 mm.5    Cách ti n 

hành  

5.1  Chu n b  m u th   

L y kho ng 2 L m u ã c chu n b  theo TCVN 3121-2:2022. Tr n u l i b ng tay t  (10 - 20) s 

tr c khi th .  

a)  V i v a s  d ng nhi u h n 50 % ch t k t dính th y l c trong t ng kh i l ng ch t k t dính:  m u 

vào khuôn có áy kim lo i làm 2 l p, dùng chày m m i l p 25 cái. Dùng dao g t v a cho b ng mi ng 

khuôn. y kín khuôn b ng t m kính và b o d ng m u theo th i gian và ch   quy nh  B ng 1.  

b)  V i v a s  d ng không nhi u h n 50% ch t k t dính th y l c trong t ng kh i l ng ch t k t dính: 

t khuôn không áy lên t m v t li u không hút n c, trên t m ã c ph  2 l p v i cotton.  

B ng 1 � Th i gian tính theo ngày (d) và ch   b o d ng m u 

 

Lo i v a 

Nhi t  b o d ng (27 ± 2) oC 

 m t ng i (%) 

95 ± 5 65 ± 5 

Trong khuôn Ngoài khuôn Ngoài khuôn 

- V a dùng l n h n 50 % ch t k t 

dính th y l c 
2 d 5 d 21 d 

- V a dùng không l n h n 50 % 

ch t k t dính th y l c 

 

5 d 

 

2 d 

 

21 d 

CHÚ THÍCH:  N u sau th i gian trên m u v n ch a tháo khuôn c thì ti p t c gi  m u trong khuôn. Th i gian 

gi  m u trong khuôn không c l n h n 7 d. 

 m u vào khuôn làm 2 l p, dùng chày m m i l p 25 cái. Dùng dao g t v a th a ngang mi ng 

khuôn. t 2 l p v i cotton lên m t khuôn r i t ti p theo 6 l p gi y l c lên l p v i cotton. y t m 

kính lên trên l p gi y l c. Sau ó l t úp khuôn xu ng ( áy khuôn l n lên trên), b  t m kính ra. t 6 

mi ng gi y l c lên trên l p v i cotton và l i y t m kính lên trên. L t l i khuôn v  v  trí ban u và 

dùng v t n ng t o l c è lên m t m u v i áp l c kho ng 26 g/cm2, t ng ng 5000 g.  

L c è c duy trì trong 3 h. Sau ó tháo b  t i tr ng, t m kính, gi y l c và mi ng v i bên trên m t 

khuôn. y t m kính và l t l i khuôn  tháo b  mi ng v t li u không hút n c, gi y l c và v i ra. y 

l i t m kính lên trên b  m t khuôn và b o d ng m u th  nh  quy nh trong B ng 1. 
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5.2  Ti n hành u n và nén m u  

5.2.1  Th  u n m u: M u khi c b o d ng nh  quy nh  B ng 1, c l p vào b  gá u n, s   

Hình 1. M t ti p xúc v i các g i u n là 2 m t bên ti p xúc v i thành khuôn khi t o m u. Ti n hành u n 

m u v i t c  t ng t i t  (10 � 50) N/s cho n khi m u b  phá h y. Ghi l i t i tr ng phá h y l n nh t.  

5.2.2  Th  nén m u: M u th  nén là 6 n a viên m u gãy sau khi ã th  u n. t t m nén vào gi a 

th t nén d i c a máy nén, sau ó t m u vào b  t m nén, sao cho hai m t m u ti p xúc v i t m nén 

là 2 m t ti p xúc v i thành khuôn khi t o m u. Nén m u v i t c  t ng t i quy nh trong B ng 2 n 

khi m u b  phá h y. Ghi l i t i tr ng phá h y l n nh t. 

B ng 2 - T c  gia t i i v i các mác v a 

Mác v a T c  gia t i (N/s) Mác v a T c  gia t i (N/s) 

M1 50 M10 400 

M2,5 100 M15 400 

M5 200 M20 400 

M7,5 300 M30 400 

 

6   Bi u th  k t qu   

6.1  C ng  u n c a m i m u th  (Ru), tính b ng Mega Pascal (MPa), chính xác n 0,05 MPa, theo  

công th c: 

1,5  
  

 

trong ó:  

Pu: l c u n gãy, tính b ng Niut n (N);  

l: kho ng cách gi a hai g i u n, tính b ng milimet (mm);  

b, h: chi u r ng, chi u cao m u th , tính b ng milimet (mm).  

K t qu  th  là giá tr  trung bình c ng c a 3 m u th , chính xác n 0,1 MPa. N u có m t k t qu  sai 

l ch l n h n 10 % so v i giá tr  trung bình thì lo i b  k t qu  ó. Khi ó k t qu  th  là giá tr  trung bình 

c ng c a hai m u còn l i.  

6.2  C ng  nén c a m i m u th  (Rn), tính b ng Mega Pascal (MPa), chính xác n 0,05 MPa, theo 

công th c: 
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trong ó:  

Pn: l c nén phá h y m u, tính b ng Niut n (N);  

A: di n tích ti t di n nén c a m u, tính b ng milimet vuông (mm2). 

K t qu  th  là giá tr  trung bình c ng c a 6 m u th , chính xác n 0,1 MPa. N u k t qu  c a viên 

m u nào sai l ch l n h n 15 % so v i giá tr  trung bình c a các viên m u thì lo i b  k t qu  c a viên 

m u ó. Khi ó k t qu  th  là giá tr  trung bình c ng c a các viên m u còn l i. N u k t qu  c a c  6 

m u th  u sai l ch l n h n 15 % so v i giá tr  trung bình c a các viên m u thì ti n hành th  l i trên 

m u l u. 

7   Báo cáo th  nghi m  

Báo cáo th  nghi m ph i bao g m ít nh t các thông tin sau: 

-  a i m, th i gian l y và chu n b  m u; 

-  tên t  ch c/cá nhân và ph ng pháp l y và chu n b  m u; 

-  lo i v a; 

-  ngày và th i gian, tên ng i th  nghi m; 

-  k t qu  th  (t ng giá tr  c ng  u n/nén l y chính xác n 0,05 MPa và giá tr  trung bình l y chính 

xác n 0,1 MPa); 

-  vi n d n tiêu chu n này; 

-  các chú ý khác n u có. 

 

 

 


